Sarissa Assistenz- und
Positionserkennungssystem

Millimetergenaue Positionsbestimmung von
Werkzeugen und Handen des Werkers
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Assistenz- und Positions-
erkennungssystem
Local Positioning System

Das Sarissa Local Positioning System, kurz LPS, ermittelt millimetergenaue
Raumkoordinaten zur Qualitatssicherung.

Die Einsatzgebiete des LPS umfassen die Positionsbestimmung von Werk-
zeugen und Handen bei Arbeitsprozessen in der Montage und beim Kommissi-
onieren oder Verpacken. Angepasst an die spezielle Aufgabenstellung werden
Positionen eines sich frei im Raum bewegenden Werkzeuges oder der Hande
des Werkers erfasst und gesteuert. Das LPS leistet einen bedeutenden Beitrag
zur Fertigungsqualitat, wie es mit anderen Mitteln in dieser Flexibilitat nicht
moglich ist. Die Null-Fehler-Strategie erfillt hdchste Qualitatsanspriiche und
schlieBt Verwechslungen aus.

Das System vereint hochentwickelte Ultraschall-Technologie, einfach zu
bedienende Anwender-Software und eine leistungsfahige, offene Schnittstel-
lenarchitektur. Als flexibel einsetzbares Assistenzsystem mit Werkerfiihrung
oder als reiner 3D-Koordinatenlieferant fir die Automatisierungstechnik:

Das Sarissa LPS ist einzigartig.



Funktionsprinzip

Das LPS besteht aus einer oder mehreren Empfangsein-
heiten und Sendern, die am Werkzeug integriert sind oder
an der Hand des Werkers befestigt werden. Die Sender,
sogenannte Transmitter, senden im Abstand von Millise-
kunden fiir den Menschen lautlose und physiologisch unbe-
denkliche Ultraschallsignale aus. Die Unbedenklichkeit
wurde durch das Institut fiir Arbeitsschutz der Deutschen
Gesetzlichen Unfallversicherung bestatigt.

YIFA

Institut fiir Arbeitsschutz der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung

Die Raumkoordinaten des Transmitters werden durch den
Positionsempfanger in Verbindung mit der Software in
Echtzeit durch komplexe mathematische Algorithmen iden-
tifiziert und lokalisiert. Das System arbeitet auf Ultraschall-
basis — ganz ohne zusatzliche Langen- und Winkelmess-
systeme.

Genauigkeit und Prazision

Die Genauigkeit und Prazision des Systems liegt im Milli-
meterbereich. Unter idealen Untersuchungsbedingungen
betragen die Genauigkeit und Prazision des Systems einen
Bruchteil von einem Millimeter.

Die Absolutgenauigkeit, einen Sender unter diesen Bedin-
gungen zu lokalisieren, betragt 0,55 Millimeter bei einem
Abstand von zwei Metern zwischen Sender und Empfanger,
die sich Face-To-Face gegeniberstehen. Befinden sich
Sender und Empfanger in einem Winkel von 40°, in jeweils
horizontaler und vertikaler Achse, voneinander abgewandt,
betragt die Lokalisierungsgenauigkeit des Systems 0,96 mm.

Die Prazision (Wiederholgenauigkeit) sagt aus, mit welcher
Prazision eine bestimmte Position zum wiederholten Mal
angefahren werden kann. Sind Sender und Empfanger zwei
Meter voneinander entfernt, betrdgt die Prazision 0,21 mm
bei einem Winkel von 0°. Bei einer Neigung von 40°
zwischen Sender und Empfanger ist eine Prdzision von 0,33
Millimetern gegeben.

Das LPS von Sarissa liefert millimetergenaue
Positionsdaten.

Positionsbestimmung: Mehrere Sender senden ihre Ultra-
schallsignale in die Arbeitsumgebung.

Ultraschall-Sensorik: Das LPS ist in der Lage, den zuge-
ordneten Transmitter zu identifizieren, zu lokalisieren und
dessen Position millimetergenau zu bestimmen.



Positionserkennung von handgefuhrten Werkzeugen

Ganz gleich wie das Werkzeug aussieht, ob Schrauber, Kleb-
stoff- oder Fettspender, Schwei3zange, Stanzwerkzeug,
Drehmomentschliissel oder Spezialwerkzeug — Fehler durch
eine falsche Positionierung, falsche Arbeitsschrittfolge, eine
zu kurze oder zu lange Verweilzeit an einer Position werden
durch das Local Positioning System zuverlassig verhindert.

Passend fiir unterschiedlichste Werkzeuge
Unabhangig vom Werkzeughersteller

Millimetergenaue Positionserkennung

der Werkzeugspitze

Kabelloser Werkzeugsender — Smart Wireless Triplet

Smartes Design (Gewicht: 34 Gramm)

Kompakte Schnellspannhalterung passend
zu anndhernd allen Werkzeugen

Laufzeit von bis zu 12 Stunden
Einfaches Laden iber USB-C-Kabel (2 Stunden)

Halterungsclip zum einfachen Anbringen
am Werkzeug

Versorgungsspannung: 5 Volt / 30 mA

Das Wireless Triplet ist
einfach in den Halte-
rungsclip einsetzbar.

Zur Integration in das Werkzeug steht Werk-
zeugherstellern die bereits entwickelte Elek-
tronik und Treibersoftware zur Verfligung.




Schnittstellen zwischen LPS und Werkzeug

Open-Protocol-Schnittstelle
Modbus-TCP fiir digitale Ein- und Ausgange

Zahlreiche Schnittstellen, sowohl mechanisch als auch in
der Software, vereinfachen die Integration in bestehende
Anlagen. Die Transmitter sind bereits in diverse Schraub-
werkzeuge integriert oder lassen sich problemlos mit Werk-

zeugen aller Hersteller nutzen (technische Anderungen

vorbehalten). Positionserkennung eines Spezialwerkzeugs bei BSH Dillingen — Qualititssicherung der Achsverschraubung durch Uberwachung und
Anbringen von Steckkappen im Spilmaschinenkorb Dokumentation der Position des Drehmomentschlissels | BMW AG

Flexibel auf Werkzeugen jeder Art und
jeden Herstellers anzubringen




Positionserkennung der Hande des Werkers

Bei Greifvorgangen in der Montage sowie beim Verpacken
und Kommissionieren werden die Positionen der Hande des
Werkers erkannt und somit eine Null-Fehler-Quote erzielt.

Sarissa Sensor-Handbandage

Bei kleinraumigen Greifpositionen wird die Sensor-Hand-
bandage eingesetzt, die Bereitstellungen mit einer Genau-
igkeit von 50 mm unterscheidet.

Bei zweihandigen Vorgangen kann der Sensor die rechte
und linke Hand auseinander halten. Die intelligente
Sensorik mit einem Gewicht von lediglich 21 Gramm wird
ganz einfach mit einem Clipverschluss auf der Bandage
befestigt.

Sarissa Handgelenksensor

Die Technologie zur Erkennung der Handposition des Wer-
kers ist auch als Handsensor am Handgelenk des Werkers
erhaltlich.

Die beiden Produkte QualityAssist und PositionBox
sind sowohl fir die Erkennung von Werkzeugen
als auch der Greifposition einsetzbar
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Die Sensor-Handbandage ist ein gemeinsames
Produkt von Sarissa und dem renommierten
Handschuhhersteller Seiz aus Metzingen.

Einhandbedienung

Aufladen tiber USB-C (2 Stunden)
Sensorik mit Gewicht von 21 Gramm
Funktionsdauer von 9 Stunden

Clipverschluss zum leichten Anbringen
der Sensorik auf der Bandage

Genauigkeit: 50 mm

Sensorik mit Gewicht von 27 Gramm

Funktionsdauer von 12 Stunden




Verfolgung und Uberwachung der Handbe-
wegung. Zum Beispiel bei der Applikation
von Primern, dem Auftragen von Klebern
oder bei Reinigungsvorgangen.




LPS — QualityAssist und PositionBox

QualityAssist — Assistenzsystem mit Werkerfuhrung

Aktive Mitarbeiterflihrung mit Echtzeit- - S I | N
Arbeitsanweisung e : : : S R

Das umfassende Assistenzsystem QualityAssist verbindet

die Verarbeitung von Positionsdaten mit einer integrierten e
Werkerfiihrung. Uber das intuitive User-Interface kdnnen
Arbeitsanweisungen in Echtzeit aus einmal erstellten

Grundinformationen durch die Produktionssteuerung des Werkerfilhrung QualityAssist

und Qualitatssicherung der

Anwenders zusammengesetzt werden.
Achsverschraubung durch

Uberwachung und Dokumen-

Intuitive, moderne Bedienoberflache und Benutzerfiihrung Radiriger finks. tation der Position des Dreh-

mit Wizard-Assistenzfunktionen: momentschliissels | BMW AG

Einfaches Einlernen und klare Visualisierung von

Positionen und komplexen Arbeitsablaufen
) ) MES - Manufacturing Execution System
Parametrieren statt Programmieren

Umfangreiche Softwarefunktionen wie
z. B. Spriinge, Verzweigungen und Timer

Testfunktionen fir Transmitter sowie
die digitalen Ein- und Ausgange
Visuelle Arbeitsanweisungen konnen tber
Sprachausgabe unterstiitzt werden
Anbindung an CAQ- und ERP-Systeme moglich
Protokolle zur Dokumentation (PDF oder CSV)

Sarissa Box-PC Tool Controller



PositionBox — 3D-Koordinatensensor

xyz-Positionsdaten fir Anlagen mit
vorhandener Werkerfiihrung

Sollte die Anwendung bereits Uber eine Werkerfiihrung Schnittstellen PROFINET, EtherCAT

verfligen, kommt die Software PositionBox zum Einsatz. oder TCP/IP-Anbindung

Sie fungiert als intelligenter Sensor, der mit einer bereits Kommunikation mit PC oder SPS tiber
vorhandenen Werkerfilihrung des Kunden kommuniziert. ein echtzeitfahiges Datenprotokoll
Die Sarissa PositionBox ubergibt einer Gbergeordneten Auswertung und Darstellung der

Steuerung (SPS) die Raumkoordinaten und damit den Ort Raumkoordinaten im Kundensystem

von Werkzeugen oder den Handen des Werkers.

MES — Manufacturing Execution System

Sarissa Box-PC Kunden-SPS Tool Controller




Im Vergleich zur Werkerfihrung durch
Pick-by-Light-Installationen ist das innova-
tive Assistenzsystem QualityAssist bereits
bei sechs Eingriffstellen oder Positionen
deutlich kosteneffizienter. Der Installations-
und Verdrahtungsaufwand ist minimal. Die

Arbeitsanweisungen kénnen zudem einfach

inhouse erstellt und aktualisiert werden. Das
System bietet langfristig hohe Flexibilitat.
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Am selben Arbeitsplatz konnen zeitgleich
mehrere Prozesse stattfinden.

Am Fahrzeug wird die richtige Reihenfolge
der Verschraubung Gberwacht und protokol-
liert, wahrend der Werker rechts spezifische
Teile aus seinem Kanban-Regal entnimmt.




Schnittstellen fur die PositionBox

Die PositionBox verfiigt Uber zahlreiche Standardschnitt-
stellen, die den Datenaustausch sowie die Integration in BOX-PC VON SARISSA

bestehende Fertigungsanlagen erheblich erleichtern. Die
Schnittstellen zeichnen sich aus durch ihre hohe Installa-
tionsfreundlichkeit, verstdandliche Kommandos und eine
grolstmogliche Flexibilitat.

Uber das zyklische Prozessabbild ist es den SPS-Program-

mierern und Systemintegratoren moglich, die Positions- S7direkt
daten des Assistenz- und Positionserkennungssystems mit
duBerster Zuverldssigkeit zu erhalten und in den Arbeits-
ablauf einzugliedern. Fir die Kommunikation im Hochspra- E/A-1/0
chenbereich kann alternativ auf XML oder WebServices
zuriickgegriffen werden.

TCP/IP

PCle STECKKARTE

Die hochentwickelte industrietaugliche
Netzwerkkarte IXXAT INpact realisiert die
Schnittstellen hardwareseitig.

—
EtherCAT.

Technology Group



CMS-Service mit REST-Schnittstelle

Uber die Standard-Webtechnologie ,REST-Schnittstelle” zur Absicherung des Schraubprozesses genutzt werden.
liefert das System von Sarissa auf einfache Art die reinen Der Service des Empfangers tibergibt dabei die Positions-
Positionsdaten. Die Technologie von Sarissa funktioniert daten tber die REST-Schnittstelle an die Kundenapplika-
hierbei wie ein intelligenter Sensor, dessen Positionsdaten tionen. Dabei kann die Anzahl der Teilnehmer im Netz anna-
von einem externen System wie z. B. einer Werkerfihrung hernd frei gewdhlt werden.
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pro Arbeitsplatz moglich

Empfanger in unterschiedlichen Gruppen T . -
P PP GroRraumige Installation méglich

B Ubertragung groRer Datenmengen mit
hoher Geschwindigkeit tiber grof3e Strecken
PoE (Power over Ethernet)

Kompaktes Gehause, Robustheit und
einfache Installationsmoglichkeiten

Gleichzeitig zum laufenden Produktionsbe-
trieb konnen XYZ-Koordinaten fiir Diagnose-
zwecke von Fremdsystemen wie z. B. einem
Tablet oder Smartphone empfangen werden.

142,89 457.93

Oberflache CMS-Service



Einsatzfelder und
Anwendungen

Das Local Positioning System wird in zahlreichen Einsatz-
feldern bereits erfolgreich verwendet.

Auszug aus aktuellen Anwendungen

Hochvoltspeichermontage Elektromabilitat

Qg

Achsverschraubung

a

Montage von Splilmaschinenkérben

<]

Unterbodenmontage in der FlieRfertigung

<]

Satellitenverschraubung

<]

Flugzeugbohrungen

a

Kommissionierung von Mobelbeschlagen

(<)

Manuelles Auftragen von Primern

a

Prifarbeitsplatze

a

Kommissionierarbeitspldtze

<]

Korrekter Einbau von Einzelteilen

Fliel3fertigung und
bewegte Werkstucke

Bewegte Werkstticke in der FlieBfertigung bzw. FTS kdnnen
von Empfanger zu Empfanger ,weitergereicht” werden.
Wird an bewegten Werkstlcken gearbeitet, referenziert der
Werkzeugsensor auf ein bewegtes Koordinatensystem und
berechnet die Position mit hochster Genauigkeit.

Mit nur einem Positionsempfanger ist es unter Verwen-
dung der Ethernet-Schnittstelle moglich, gleichzeitig unter-
schiedliche Arbeitsablaufe an mehreren Arbeitsplatzen
zu bedienen. Jeder Werker kann auf dem eigenen Arbeits-
platzbildschirm seinen Arbeitsablauf verfolgen und dadurch
Fehler bereits wahrend der Wertschopfung vermeiden.

Bei der Unterbodenmontage an Fahrzeugen sind zahlreiche

Das LPS ist branchenunabhangig und aktuell in der Es gibt noch zahlreiche weitere Anwendungsmaoglich- ) ] o i
sicherheitsrelevante Schraubstellen vorhanden, die in Verbindung

Automobilindustrie, bei Automobilzulieferern, in der keiten, in denen das Sarissa LPS ebenfalls zum Einsatz

mit dem LPS korrekt bearbeitet werden.

Luft- und Raumfahrtbranche sowie allgemein in der kommen kann.

produzierenden Industrie im Einsatz.



\erbindung des Assistenzsystems mit Laservisualisierung

Die Verbindung des Systems von Sarissa mit dem hoch-
wertigen Qualitatslaserprojektor von LAP erdffnet ganz-
lich neue Einsatzmoglichkeiten. Wo bisher zur Darstel-
lung des folgenden Arbeitsschritts noch ein Bildschirm
notwendig war, deutet jetzt einfach eine Laserprojektion
auf die nachste zu bearbeitende Position. Die Visualisie-
rung der Werkerfiihrung wird dadurch mit farbigen Laser-
projektionen anstelle Pick-to-Light, Beamerbildern oder
der Darstellung am Bildschirm Gbernommen. Gerade in
unubersichtlichen Bereichen, beispielsweise beim Greifen
in Bereitstellungen, ist eine kleinraumige Visualisierung
somit moglich. Gleichzeitig erreicht das LPS durch den
Laserprojektor Reichweiten der Visualisierung, die weit
Uber einen Montageplatz hinausgehen konnen.
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Erkennung der Position eines DataMatrix-Codes

Auch Anwendungen, in denen die Position eines Einzelteils
anstatt der Position des Werkzeugs bestimmt werden soll,
sind mit dem LPS realisierbar. Der Werkzeugsender von
Sarissa wird hierzu auf einem Codeleser angebracht. Mit
Hilfe des Codelesers ermittelt das LPS, ob sich ein Einzelteil
mit einem darauf aufgebrachten DataMatrix-Code an der
richtigen Stelle befindet.

Diese Technologie wird beispielsweise beim Platzieren von
Lagerschalen angewandt. Nachdem der Werker die Lager-
schalen in die Lagergassen gelegt hat, scannt er den dort
aufgedruckten DataMatrix-Code mit dem Codeleser ein.
Das LPS ermittelt anhand des Codes, ob sich die zu verwen-
denden Lagerschalen an der ordnungsgemafien Montage-
position befinden.

Kontrolle der korrekten Position eines Einzelteils, hier von Lager-

schalen, anhand des DataMatrix-Codes



Positionserkennung in jeder Lage und jedem Winkel

Um Schraubpositionen ergonomischer erreichen zu konnen,
mussen groRflachige Produkte wie beispielsweise Batterie-
module um einen bestimmten Winkel geschwenkt werden.

Unabhangig von der Lage oder dem Winkel des Produktes
liefert das LPS von Sarissa von jeder Schraubposition die
zugehorigen Koordinaten.

Das Werkzeug wird positionsgesteuert gesperrt oder freige-
geben oder es erhalt unterschiedliche Parametersatze.

Werkerflihrung durch Laservisualisierung

Verschraubung von Batteriemodulen in beliebigen Lagen Positionserkennung in verschiedenen Winkeln



Positionserkennung von elektrischen Bohrsystemen

In der Luft- und Raumfahrtbranche wird die millimeterge-

naue Positionsiiberwachung von elektrischen Bohrsyste-
men (manuelle und semiautomatische ADUs) in Verbindung
mit dem Local Positioning System von Sarissa realisiert.

Beim Bohren werden die Daten des Bohrprozesses mit den
Koordinaten der Bohrung protokolliert und archiviert. Das
System verhindert ein zweites Bohren im bereits vorhan-

denen Bohrloch.

Millimetergenaue Bohrprozessiiberwachung

L

Positionsbestimmung von elektrischen Bohrsystemen im Flugzeugbau



Anwendernutzen des Local Positioning Systems

Fehlervermeidung wahrend des Wertschopfungsprozesses

Der Werker entscheidet. Das Werkzeug denkt mit. Das
Sarissa LPS unterstiitzt den Werker bei seiner Arbeit und
seinen Entscheidungsprozessen. Durch die gezielte Bereit-
stellung von Informationen werden Handarbeitsprozesse
sicherer. Eine hochstflexible Steuerung der Herstellung von
Produkten nach Kundenwunsch, also echte LosgroRe Eins,

0-Fehler-Quote
Geringere Montagekosten | —

Ohne Endkontrolle

Unsere Auszeichnungen

Wir sind stolz darauf, als inhabergefiihrtes Unter-
nehmen bereits mit folgenden Preisen ausgezeich-
net worden zu sein:

Montieren
Kommissionieren = —{ Produkthaftungsabsicherung

Verpacken

ist dadurch maglich. Menschliche Fehler durch Vergessen
oder Vertauschen entfallen. Dabei steht immer ein Ziel im
Vordergrund: Mensch und Maschine verkniipfen durch eine
intelligente Aufgabenteilung ihre Starken. Der Mensch soll
nicht ersetzt, sondern seine fachlichen Fahigkeiten und
seine Flexibilitat genutzt und digital unterstitzt werden.

Weniger Reklamationen

Erfolgskontrolle in Echtzeit

Innovationspreis Baden-Wiirttemberg
Innovationspreis Landkreis Ravensburg

VR-Innovationspreis Mittelstand

10 gute Grunde fur das LPS von Sarissa

Hochste Genauigkeit von = 1 Millimeter

a

VVermeidung zufalliger Fehler

a

Unabhangig von Lichtquellen und
horbarem Schall

a

Qualitdtssicherung wahrend der Wertschopfung

<]

Reduktion der Kosten und des Haftungsrisikos

a

Schnellere Durchlaufzeiten

a

Unkomplizierte Installation und kurze
Integrationszeit im Projekt

a

Industrietauglich - geeignet fiir ein raues
Produktionsumfeld

Pick-to-light tberflissig — Visualisierung
mit Laserprojektor

Zahlreiche Standard-Schnittstellen

Unsere Starken

Innovative Produkte
Personliche Betreuung

Zuverldssiger Support



Kundenstimmen

.Alle Anforderungen an das System, die wir uns selber gestellt
haben und auch an die Firma Sarissa gestellt haben, wurden
wunderbar erfiillt.”

Thomas Grob, BSH Hausgerdte GmbH

.Das System von Sarissa ist sehr innovativ und erfiillt unsere
Anforderungen zuverlassig. Unsere Anfragen werden von den
personlichen Ansprechpartnern bei Sarissa schnell und zufrieden-
stellend bearbeitet.”

Lionel Colomb, Latésys SAS

«Es funktioniert.”
Kai Thorsten Vogelsang,
Hettich-Heinze GmbH & Co. KG

.Das System funktioniert und erfiillt voll unsere Anspriiche. Es ist
konsequent in der Uberwachung. Wir konnen somit vermeiden,
dass fehlerhafte Produkte den Arbeitsplatz verlassen.”

Rainer Horneburg, Isringhausen GmbH & Co. KG
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Sarissa GmbH. Ein zertifiziertes Unternehmen nach ISO 9001:2015.
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Sarissa GmbH

Ettishofer Str. 8

88250 Weingarten

Tel. +49 751 509159-00
Fax +49 751 509159-49
Mail office@sarissa.de
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WwWw.sarissa.de

Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten. Alle genannten Marken

sind Eigentum der jeweiligen Inhaber. Alle Rechte vorbehalten.



